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1. Introduccion |

Hace tresl aﬁlos,_ y dada la poca%ntroduccié":'dell_iorjado

reticular en Marruecos, se decide poT parte de
OROBRIQUE sa[rl (empresa-de productos ceramlcc})s) alizrir -
una'liféd de investigacion para la posible creauom\de,'una

piez Amica que pueda formaﬂan forjado retlcularr— 1
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En base a la experiencia de CYPE, y la tipologjia de Fabrica, se desarrolla una serie de piezas ceramicas para
forjados reticulares. El sistema es denominado PRC, y unas de las primeras obras realizadas es la Universidad
de Benguerir. Teniendo como arquitecto a Ricardo Bofill. En la actualidad, el sistema PRC es una seria
alternativa como forjado en el mercado marroqui.

El pasado afo se inicia el desarrollo de la PIEZA junto con CERAMICA PENO sl para el mercado espaiiol. El
sistema es denominado CRECE.
El este mes CERAMICA MARLO sl prevé su segunda produccién, ampliando la familia CRECE
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2. Esquema pieza

La pieza propuesta, presenta una forma de prisma
rectangular, con espacios interiores mas grandes, en cuya
parte superior se disponen zonas de debilidad, creadas
por precortes o por zonas de menor espesor.
Los espacios estan preferentemente a diferente distancia
del borde mas proximo, y pueden ser de distintas o iguales
dimensiones, En este caso conforman dos posibles futuros
nervios de diferentes anchos, segln la propuesta del
fabricante. En este caso 12 cmy 14 cm respectivamente
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Boceto inicial de pieza
CT. Canto total

HA. Altura Nervio A
HB. Altura Nervio B
RA. Recubrumiento N.A
RA. Recubrumiento N.B
aA. Ancho N.A

aB. Ancho N.B

x. Ancho pieza

cc. Capa de compresion

|

PIEZA CON NERVIO A

PIEZA CON NERVIO B

Una vez se elimina una de las partes superiores (zonas de debilidad) de
los espacios mas grandes queda una pieza en forma de “6” tumbado o
de “uo” sobre la que se puede alojar un nervio de forjado reticular

RECE

CASETON RETICULAR CERAMICO

e



..DETALLE PIEZA IR PTUT— v DETALLE MONTAJE

INTERJE
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El sistema, como ya hemos citado se dispone “a tope”, es decir, empezariamos 7 —

desde una esquina formando un mdédulo (4 piezas), y adosando otro de forma 7 . ""”‘_"’”f”"ﬁ"vv.nw“r-' "
consecutiva formando filas de modulos. Las piezas son rigidas y de dimensiones < g T
regulares (de acuerdo los parametros impuestos por los controles de produccién
en fabrica para garantizar la calidad del producto). Los nervios se van formando a
partir de la suma de los citados mddulos. En la fotos se puede observar el orden

de ejecucion.
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3. Diferencias con respecto al bloque de hormigdn
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seccion de calculo

1. El nervio esta recubierto inferiormente.

2. Los cruces de los nervios se ensanchan.

3. El médulo de montaje tiene 4 piezas.

4. El médulo de montaje aloja en su
centro el cruce de los nervios.
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Los parametros que sugiere CYPE en su version 2020. E, de su programa de calculo CYPECAD, en la cual ya se ha
implementado los forjados reticulares de caseton ceramico perdido, CRECE® son los siguientes:

 Numero de piezas por médulo
« Canto total del forjado (h)

« Capade compresion (c)

« Espesor bajo nervio (d)

* Intereje (b)

e Ancho de nervio (a)
 Volumen de hormigén

* Peso de forjado

A tener en cuenta:

e Altura del dbaco.
e Altura de vigas.
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& viguetas |

Tipo de casetén: (@) Perdide () Recuperable

|Erad]
as
reti

tizas|

E Foado 'CRECE n12-800-ct34'

Referencia |[CRECE n12 /800x800/25+5/ct34

Materal: Ceramica

M2 de piezas @

yad
de Datos geométricos: lguales en Xe Y Oiferentes en X e Y
Carto total ) 40 em RECE
Capa de compresion (c) 5.0 cm CASETEIN RETICLILAR CERAMICO
| hd -
Espesor bajo el nervio (d) 40 em - ""H . ‘IE . ,."T
Intersje 30.0| cm i i [~
ereje (b) . I ] 1_‘ H
Ancho del nervio (a) 12.0| cm I e
o b s
Volumen de homigan 0122 m3m?®
Peso propio 405 kM/m?
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Ejemplo de calculo, con pieza CRECE y programa de calculo
CYPECAD
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